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1 Uvod

1.1 C.1.O.S. grupa

C.1.O.S. grupa vodeca je regionalna grupacija za sakupljanje i recikliranje Zeljeznog i Celicnog otpada i ostalih
materijala s pretezno metalnom komponentom, osnovana 1991. godine.

C.1.0.S. d.o.0., Zagreb — holding kompanija je u privatnom vlasnistvu njemacke Scholz grupe 51,43% i hrvatskog
drustva C.I.0.M. 48,57%.

U svojoj jedinstvenoj razgranatoj mrezi reciklaznih centara i povezanih drustava diljem regije, grupacija trenutno
zaposljava vise od 1.600 radnika, od ¢ega preko 930 u Hrvatskoj. Naime, osim Hrvatske, C.1.O.S. je kao lider
reciklazne industrije prepoznat i suvereno vlada trzistima Bosne i Hercegovine, Srbije, Crne Gore, Makedonije,
Albanije i Kosova putem viSe od 80 regionalnih centara u regiji. Drustvo C.1.0.S. d.o.0. je putem drustava kéeri
CE-ZA-R d.o.0. i Metis d.d. vlasnik i mnogih nacionalnih koncesija vezanih uz posebne kategorije otpada, a neke
od njih su Koncesija za sakupljanje otpadnih vozila, Koncesija za obradu otpadnih vozila, Koncesija za sakupljanje
elektriénog i elektroni¢nog otpada te koncesija za obradu istog, Koncesija za skupljanje i obradu ambalaznog
otpadaisl.

C.1.O.S. grupa, na osnovu odredbi Ugovora o pristupanju Republike Hrvatske Europskoj Uniji, temeljem kojih
Hrvatska treba osigurati postupno smanjivanje koli¢ine biorazgradivog komunalnog otpada koji se odlaze na
odlagalista, razvija integralni sustav gospodarenja komunalnim otpadom kroz akvizicije postojeéih drustava
specijaliziranih za sakupljanje otpada te razvoj novih, modernih pogona za obradu sastavnica komunalnog
otpada.

1.2 Prostorno planska dokumentacija

Analiza urbanisticko arhitektonski parametara za lokaciju buduc¢e kompostane:

Parcela se nalazi u prostornom planu Opéine Klostar Ivanic.

Prema namjeni prostora predmetna ¢estica nalazi se unutar granica gradevinskog podrucja u zoni:

e Gospodarska namjena — proizvodnja (oznaka 1*) — izgradeni dio;
e Infrastrukturni sustavi — postrojenje za koriStenje obnovljivih izvora energije;

*0Oznaka 1 predstavlja slijedece:

Industrijske, proizvodne, poslovne i druge zgrade namijenjene industrijskoj i zanatskoj proizvodnji. Mogu se
smjestiti i sadrzaji koji bitno ne onecis¢uju okolis, odnosno oni kod kojih se mogu osigurati propisane mjere
zastite okolisa.

Za pojedine gospodarske namjene koje imaju nepovoljan utjecaj na okolis, potrebno je izraditi studiju utjecaja
na okolis prema vazeéim propisima te prema prostornom planu Zagrebacke Zupanije.

Gradevinska i Uporabna dozvola glase na djelatnost; Centar za proizvodnju komposta za industrijsku proizvodnju
gljiva. Obzirom da je sukladno Zakonu o odrzivom gospodarenju otpadom gradnja gradevina za obradu
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neopasnog otpada(bio otpada) dozvoljena u zonama poslovne i gospodarske namjene, za gradnju predmetnog
pogona za kompostiranje nije potrebno mijenjati prostorni plan Opéine Klostar lvanié.

Postojedi objekti koji se planiraju obnoviti i koristiti kao prateci objekti izgradeni su legalno i imaju ishodene sve
potrebne dozvole.

1.3 Pristup lokaciji
Dnevni dovoz materijala u pogon za kompostiranje planiran je preko slijedecih prometnica:

e Ulica Kralja Tomislava
e Sarampovska ulica

e Duga ulica

e Lokacija kompostane

Prilikom dovoza materijala izbjegavati ¢e se prolazak kroz naseljene dijelove Opcine koliko je to moguce, a s
ciliem smanjenja negativnih utjecaja na gradane i lokalne prometnice.

1.4 Opdiopis tehnologije

Planirani sustav za kompostiranje zatvorenog tipa temelji se na kompostiranju organskog materijala unutar kutije:
tunelu. Kada je tunel napunjen organskim materijalom, procesni se zrak ispuhuje iz sabirnika zraka u tunel za
kompostiranje. Procesni zrak cijevima dolazi u tunel. Prema potrebi se dodaje svjezi zrak i moze se rasprsivati voda.

Cirkulacijom procesnog zraka moguce je kontrolirati parametre koji su vazni za proces kompostiranja, poput
temperature, vlaznostii koncentracije kisika. Uvjeti kompostiranja mogu se optimizirati te se time smanjuje vrijeme
zadrzavanja. Izlazni procesni zrak se ispuhuje i usisava u srediSnju toc¢ku. Od tamo nadalje zrak prolazi kroz uredaj
za CiSc¢enje i biofiltar u svrhu smanjenja emisija mirisa i amonijaka.

Nedavno izgradeno postrojenje u UK, St Ives

-aG GICOM
o COMPOSTING SYSTIMS

Cl ]Vﬂ]‘%-
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1.5 Prednosti kompostiranja u tunelima

Kompostiranjem u tunelima stvaraju se optimalni uvjeti za stabilizaciju organskog materijala u zatvorenom tunelu.
Ovaj sustav za kompostiranje u tunelima ima sljedece prednosti nad ostalim metodama i sustavima za
kompostiranje:

e najmodernija, dokazana tehnologija - visoko sofisticirana, a jednostavna za upravljanje, sustav za
kompostiranje u tunelima razvijen je u industriji uzgoja gljiva, gdje je kontrola kvalitete klju¢na za dobivanje
dobrog i stabilnog komposta za gljive, U primjeni ove tehnike u industriji otpada (isporucioc opreme, tvrtka
GICOM je prva tvrtka koja je primijenila tehnologiju tunela u industriji otpada) ona koristi prednosti
dugotrajnog iskustva u industriji uzgoja gljiva,

e tijekom procesa nema potrebe za ulaskom ljudi u tunele, a procesni se zrak obraduje u zatvorenom sustavu.
Time se stvara sigurno okruZenje za ljude, a osoblje nije izloZzeno procesnom zraku. Nadalje, radni su prostori
dobro ventilirani jer se zrak iz prostora koristi za proces,

e tijekom procesa kompostiranja u tunelima nema strojeva koji bi bili izloZeni procesnom zraku,

e oprema i materijali koje isporucuje GICOM najviSeg su standarda i kvalitete: ventilatori od nehrdajucéeg
Celika, Danfoss frekvencijski pretvaraci, visokokvalitetni aluminij otporan na morsku vodu itd. Time je
zajamceno vrlo pouzdano i kontinuirano djelovanje procesa kompostiranja,

e savse procesnizrak prikuplja centralno te se iz njega uklanjaju mirisi prije ispustanja u atmosferu, ¢ime se
osigurava smanjenje neugodnih mirisa,

e proces kompostiranja odvija se u najoptimalnijim okolnostima, ¢ime se proces optimizira i smanjuje
vrijeme zadrZavanja do zrelosti proizvoda,

e sustav je operativno fleksibilan jer se kompostiranje odvija u $arzama. Istovremeno mogu nastajati razlicite
vrste komposta iz razli¢itih sirovina. Unutar sustava tunela svako se punjenje tunela moZe obradivati
samostalno, Sto omogucdava prilagodbu procesnih parametara za optimalno kompostiranje kada se pojave
odstupanja u otpadu,

e zato Sto proces nije otvoren prema gradevinskoj strukturi, sustav se moze zatvoriti unutar gradevinske
konstrukcije bez rizika od korozije, magljenja ili prekomjerne kondenzacije.

e Konstrukcija je iznimno modularna i dobro se prilagodava jednostavnom prosirenju tijekom vremena,

e organski materijal u tunelu prozracuje se visokotlathom aeracijom (bez blokiranja otvora za prozracivanje)
prema nacelu prozracivanja mlaznicama. Primjenom tog nacela nastaje vrlo jednolika distribucija zraka,
kisika, vlage i temperature unutar kompostiraju¢e matrice. To se postize kombinacijom precizne racunalne
kontrole i automatske kontrole najvaznijih procesnih parametara.

2 Specifikacije

Za potrebe je ovog proracuna pretpostavljeno da kvaliteta otpada ispunjava sljedeée kvalitativne kriterije:
Specifikacija pocetne faze je sljedeca:

e kapacitet pogona od priblizno 240 tona kuhinjskog otpada odvojenog na izvoru prosje¢no po tunelu,
e nagibanje kamiona, pregledavanje (screening) komposta u unutarnjem prostoru,
e utovar i istovar pomocu prednjih utovarivaca.

Ukupna ulazna koli¢ina : 240 tona * 3 tunela * 50 = 36 000 tona godisnje

Vrijeme u tunelu :12 - 14 dana
Tuneli za kompostiranje

Unutarnje dimenzije tunela :40 x 6 x 6 m (duljina * Sirina * visina)

4
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Prozracivana povrsSina tunela  : 40 x 6 m (duljina * Sirina)

Broj tunela 16

Protok zraka kroz tunele: najvise 100 m3/m2,h Podovi za dozrijevanje

Unutarnje dimenzije podova : 37,5 x5 m (duljina * Sirina)
Broj podova : 4, za priblizno 4 tjedna dozrijevanja uz prozracivanje
Biofilter

Unutarnje dimenzije 1 (5x) 20 x 3 m + (5x) 26 x 3 = priblizno 690 m2(duljina * Sirina)

Broj biofiltara 10

Opterecenje zrakom : najvise 150 m?’/h,m2

Usisavanje svjezeg zraka iz radnih prostora integriran je s prozracivanjem tunela. Kontrola procesa odvija se putem
GICOM-ova sustava za kontrolu procesa.

3 Opis sustava

Nakon Sto je tunel napunjen sirovinom za kompost vrata se zatvaraju i ukljuuje se program klimatske kontrole
tunela. Tunelima za kompostiranje upravlja se s obzirom na temperaturu i vlagu u svrhu optimiziranja procesa,
ispunjenja zahtjeva za smanjenje patogena i postizanja procesnih ciljeva.

Tok svjeZeg zraka usisava se u tunele iz prijemnog prostora putem uzdignutog sustava cijevi s komandama za
upravljanje. Ispusni procesni zrak iz tunela dolazi izravno u sustav za kontrolu mirisa.

3.1 Sustav za kontrolu mirisa

Sav se ispusni procesni zrak zatvorenim sustavom cijevi s pomocu sustava ventila, motora i ventilatora s kontrolom
tlaka dovodi u sustav za kontrolu mirisa. Ovaj sustav sadrZi uredaj za mokro cis¢enje zraka i biofiltar.

Uredaj za mokro ciséenje zraka puni se efluentom iz meduspremnika za procesnu vodu — i ako je potrebno
vodovodnom vodom — te vlaZi i Cisti procesni zrak. Tok vode koji izlazi iz uredaja za ¢isSéenje usmjerava se nazad u
meduspremnik. Ventilatori biofiltra tjeraju procesni zrak kroz uredaj za ¢iS¢enje i biofiltar. Biofiltar je opremljen
podom s mlaznicama za optimalnu distribuciju zraka.

3.2 Upravljanje vodama

Sve cijevi za podno prozracivanje svakog tunela vode do ispusnog otvora. Ti ispusni otvori vode do niza korita za
prikupljanje, od kojih svaka ima preljevni kanal koji vodi do spremnika za prikupljanje procjedne vode.

Voda — bilo vodovodna ili procijedena voda bez krutih ¢estica — moZe se upotrijebiti za prskanje tunela prema
potrebi. Plnirani postupak kompostiranja u tunelima ima negativnu vodnu bilancu, pod uvjetom da mozete prskati
procesnu vodu nakon pasterizacije (potrebno odobrenje veterinara).
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3.3 Procesno racunalo i softver

Procesno racunalo kontrolira cijeli proces. Racunalo ¢e biti opremljeno s po mjeri oblikovanim patentiranim
softverom koji omogucava dinamicku kontrolu i predprogramiranje klju¢nih procesnih postavki za svaku aktivnost
ili jedinicu kompostiranja.

Pri ulasku zraka u sabirnik mjeri se nekoliko parametara u zracnoj struji. Softver procesnog racunala neprestano
prati parametre zra¢ne struje. Softver je programiran da kontrolira odredene varijable u odredenim unaprijed
utvrdenim trenucima ili to¢kama tijekom ciklusa u tunelu. Brzina ventilatora i protoka zraka kontrolira se u svrhu
odrzavanja Zeljenih uvjeta u otpadu.

Svi se praceni rezultati biljeze i kontinuirano prikazuju na racunalu. Istovremeno s biljezenjem rezultata odvija se
usporedba sa zadanim podatcima.

Na temelju ove usporedbe i raspona dopustenih odstupanja utvrdenih za procesne varijable, racunalo prilagodava
protok zraka i vode kao i uvjete koji utjeCu na tunele, podrucje objekta, uredaje za CiS¢enje i biofiltre.

4 Oprema

4.1 Mehanicki dovod zraka u tunele

4.1.1 Ventilacijske jedinice tunela za kompostiranje

Svaka ventilacijska jedinica tunela sastoji se od centrifugalnog ventilatora odabranog za potrebe kompostiranja,
ventila i sustava aluminijskih cijevi. Te su jedinice postavljene na galvanizirani okvir. Kuciste i ventilator izradeni su
od nehrdajuceg celika. Kapacitet ventilatora je 45 kW.

Tunelni ventilator izraden za pouzdanost i posebno konstruiran za kompostiranje u tunelima.
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4.1.2 Ventilacija tehnickih koridora

Za ventilaciju tehnickih koridora —iznad tunela i iznad uredaja za ¢iséenje —ugradeni su aksijalni ventilatori i reSetke
za smanjenje buke. Predvidena su ukupno 3 HIT ventilatora rasporedena preko tehni¢kog koridora za tunelne
ventilatore i ventilatore biofiltara.

4.1.3 Ventilacija prostora
Procesni se zrak usisava u tunele kada je to potrebno za kompostiranje. Zrak za to pusta se kroz ventile u prijemnom
prostoru. U slu¢aju da tuneli koriste manje zraka, premosnicom se moze pustiti dodatni zrak iz prostora.

Aluminijske cijevi otporne na morsku vodu koriste se za izvlacenje zraka iz prijemnog prostora

4.1.4 Sustav podnog prozracivanja za tunele

Svi tuneli se izvode s izlaznim otvorima na podu prema ,spigot” nacelu. Dovod zraka sastoji se od cijevi za
prozracivanje ukljucujuci zalijepljene mlaznice, aluminijske trake (polovica podne povrsSine — njih se moze
ponovno upotrijebiti za drugu polovicu) i Zeljezne obujmice za potrebe konstrukcije.

Tuneli su podijeljeni pomoc¢u PVC cijevi promjera 200 mm. Za svaki je tunel osiguran sustav distribucije zraka
(ugradnju vrsi gradevinska tvrtka). Na kraju cijevi u svakom tunelu nalazi se pribor za PVC cijevi koji sluZi za
ispiranje cijevi.
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Pod s mlaznicama u izgradhniji prije lijevanja betona

4.2 Mehanicki dovod zraka u uredaj za ¢isS¢enje i biofiltar

4.2.1 Uredaj za CiS¢enje

Ispusni zrak iz tunela i zrak za hladenje usisava se u izgradeni uredaj za ciS¢enje. U tom uredaju za ciS¢enje
ugraduje se sustav za prskanje i sustav za obradu vode. Voda iz sustava za obradu vode koristi se za prskanje
tunela i prskanje uredaja za Ciséenje.

vev 7

U uredaj za cCiS¢enje ugradene su pumpe. Na uredaj za CiS¢enje prikljuceni su nadtla¢na cijev i ventilatori. U tim
uredajima za CiS¢enje zrak se vlaZi i iz njega se djelomicno uklanjaju mirisi.

4.2.2 Pogon / uredaj za €iS¢enje procjednih voda

Za obradu procjedne vode dostavlja se sustav pumpi. One pumpaju procjednu vodu kroz mehanicku resetku,
pumpaju procesnu vodu preko uredaja za Ciséenje ili preko tunela i prema potrebi prskaju kiSnicu ili vodu iz
vodovoda preko tunela i preko biofiltara. U tunelima i iznad biofiltara ugraduju se prskalice.

Prikljucak na postojece spremnike za vodu na platformi nije uklju¢en. Medutim ta se voda mozZe koristiti kao
vodovodna voda, pod uvjetom da nije u potpunosti procijedena.

4.2.3  Procesni zrak iz tunela do biofiltara

Zrak pod nadtlakom iz tunela ispuhuje se kroz aluminijske cijevi u uredaj za ciS¢enje. Zatim 2 pojedinacna
ventilatora isisavaju zrak iz uredaja i ispuhuju ga kroz biofiltre. Ventilatori su izradeni od nehrdajuceg celika s
galvaniziranim okvirom i amortizerima. Snaga ventilatora je 45 kW za biofiltre 1-5 i 75 kW za biofiltre 6-10.

Ventilatori tjeraju zrak u aluminijski sabirnik koji je povezan s biofiltrom. Svaki postojedi tunel biofiltra ima vlastiti
ventil i cijevi. Svaki postojedi biofiltar ima malu izlaznu cijev na krovu (10x).
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centrifugalni ventilatori sastoje se od kucista i propelera od nehrdajuceg Celika

4.2.4 Ventilacijske jedinice tunela za dozrijevanje
Prostor za dozrijevanje konstruiran je potpuno jednako kao i tuneli za predkompostiranje. Postoje 4 poda za
dozrijevanje.

Zrak za te podove osigurava ventilator od nehrdajuceg Celika. Distribucijom zraka upravljaju 4 ventila. Kapacitet
ventilatora je 30 kW.

1 ventilator opskrbljuje 4 podna odjeljka za dozrijevanje. Na taj se nacin osigurava uvijek ispravni tlak zraka.

4.2.5 Sustav podnog prozracivanja za podove za dozrijevanje

Svi tuneli se izvode s izlaznim otvorima na podu prema ,spigot” nacelu. Dovod zraka sastoji se od cijevi za
prozracivanje ukljucujuci zalijepljene mlaznice, aluminijske trake (polovica podne povrsine — njih se moze
ponovno upotrijebiti za drugu polovicu) i Zeljezne obujmice za potrebe konstrukcije. Podovi za dozrijevanje
podijeljeni su s pomoc¢u PVC cijevi promjera 125 mm. Za svaki je odjeljak osiguran sustav distribucije zraka

9
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(ugradnju vrsi gradevinska tvrtka). Na kraju cijevi u svakom tunelu nalazi se pribor za PVC cijevi koji sluZi za
ispiranje cijevi. Za 4 odjeljka za dozrijevanje isporucuje se ukupno 1 200 metara cijevi s mlaznicama.

4.3 Vrata tunela

Svaki je tunel opremljen vratima koja su posebno konstruirana za tunele za kompostiranje.

Vrata tunela

Kako bi se tunel u potpunosti iskoristio planira se podni sustav na koji se moZe postaviti zavrsna ploca. Za svaki se
tunel isporucuje jedna zavrsna ploca. Zavrsne ploce izradene su od punog drveta i nehrdajuceg Celika.

4.4 Sustav za kontrolu procesa
Sustav kontrolira procese u:

e tunelima za kompostiranje,
podovima za dozrijevanje,
sredisnjoj cijevi za ispuh zraka,
uredaju za Ciséenje,
biofiltrima,
upravljanju vodama,

o ventilaciji tehnickih koridora.
Sustavi ukljucuju:

e Windows softver,
e GICOM-ov softver na hrvatskom i engleskom jeziku,
e komunikacijski softver i modem,
e mjerne uredaje za temperaturu, tlak, koli¢inu zraka i kisika,
e sklopke za kontrolu i mjerenja,
e frekvencijske pretvarace za sve ventilatore (1x30 kW, 8x45 kW, 1x75 kW).
Softver je instaliran s lako podesivim alarmnim sustavom. Ovim sustavom takoder su osigurani alarmi na

mobilnom telefonu.
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Tuneli su opremljeni senzorima za mjerenje:

e temperature komposta,
e temperature zraka (suhog i vlaznog termometra),
e kisika (O,),
e volumena zraka,
e koli¢ine zraka.
Biofiltar je opremljen senzorima za mjerenje:

e temperature materijala,
e temperature zraka (suhog i vlaznog termometra),
e volumena zraka,
e koli¢ine zraka.
Prozracivani pod za dozrijevanje opremljen je senzorima za mjerenje:

e temperature materijala,
e temperature zraka (suhog i vlaznog termometra).
Osim ovih mjerenja mjeri se i vanjska temperatura suhog i vlaznog termometra.

GICOM-ov softver, razvijen kroz 30 godina u preko 700 postrojenja diliem svijeta.

it Yot s dantes
i S e bt e ot

Ere—
Gow | owm | “ » 1

Tunnel 6 Fase 4.1 Condiioneren

Osim ovih mjerenja mjeri se i vanjska temperatura suhog i vlaznog termometra.

Temperature se mjere GICOM-ovim Pt 100 sondama. Kao i veéina opreme, one se proizvode unutar tvrtke.
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4.5 Daljinski pristup
Ako na lokaciji postoji pristup internetu moguce je daljinski pristupiti i upravljati softverom.

Pristup preko iPhonea

4.6 Rezervni dijelovi

Isporucuje se komplet rezervnih dijelova za mehanicki kao i za kontrolni sustav.
5 Montaza, probni rad, pustanje u pogon i obuka

5.1 Montaza

Specijalizirane i ovlastene tvrtke montirati ¢e prema najviSim standardima ventilatore, cijevi, vrata kao i kontrolni i
vodni sustav, sabirnike, podove s mlaznicama i okvire vrata za tunele i uredaj za ¢iSéenje sve uz nadzor isporucioca
opreme GICOM.

5.2 Probnirad

Trajanje probnog rada zapocinje punjenjem prvog tunela mijeSanim materijalom. Operator (vlasnik) je odgovoran
za opskrbu dovoljno otpada za rad postrojenja. Probni se rad provodi u normalnim radnim uvjetima. Probni rad
sastoji se od sljedecih faza:

e testiranje i fino podesavanje opreme postrojenja (bez obuke, bez otpada);
probni rad pod normalnim uvjetima (obuka osoblja i otpad u tunelima cija se koli¢ina postupno povecava do 100%

kapaciteta);

e probnirad osoblja pod nadzorom GICOM-ova nadzornika; evaluacija i pustanje u pogon;

e Tijekom trajanja probnog rada — za ovaj prijedlog procijenjeno na 6 tjedana — operativno osoblje se
poducava na nacin da nakon pustanja u pogon c¢lanovi osoblja mogu upravljati postrojenjem bez pomoci
osoblja GICOM-a i upuceni su u razliCite strategije kompostiranja. Nakon 6 tjedana — ne nuzno 6 tjedana
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zaredom — GICOM-ov nadzornik posjetit ¢e postrojenje 3 puta tijekom prve godine rada. Probni rad odvija
se pod nadzorom GICOM-3, ali se (buduce) osoblje obucava za provodenje svih aktivnosti.
Pocetak toplog probnog rada takoder predstavlja pocetak trajanja 12-mjesecnog tehni¢kog jamstva.

5.3 Obrazovanje i obuka

Intenzivna obuka tijekom probnog rada, nakon cega slijedi manje intenzivno razdoblje od jedne godine nakon
hladnog probnog rada tijekom koje GICOM osigurava obrazovni program. Taj se program sastoji od obuke, neovisno
o redoslijedu izvodenija, u sljede¢im podrucjima:

e odrzavanje i servisiranje,
e rukovanje otpadom i strategije kompostiranja,
e sigurnosnii drugi propisi.

5.4 Dokumentacija

U fazi probnog rada dostavljaju se 2 kompleta prirucnika.

5.5 Tehnicka podrSka putem modema i dostupnost 24 sata na dan

Javlja se tim programskih specijalista i, ako je potrebno, prilagodava softver modemskom vezom iz ureda GICOM-
a Za ozbiljne probleme servisni je tim GICOM-a dostupan 24 sata na dan.

6 Jamstva

6.1 Tehnicka jamstva

e Jamstva se odnose na radove, materijale i softver u podrucju:

e sustava za prozraCivanje tunela, biofiltara i podova za prozracivanje

e (ventilatori, sustav cijevi),

e sustava prskalica,

e mjerenja i kontrole,

e sve ugradene opreme osim potrosnih dijelova,

e kupac mora imati komplet rezervnih dijelova u postrojenju,

e jamstveno razdoblje pocinje neposredno nakon prve faze probnog rada,

e tehnicko je jamstvo valjano samo ako su praéene upute iz operativnog priru¢nika
e GICOM-a.

6.2 Procesna jamstva

6.2.1 Kvaliteta komposta
U postrojenju ¢e biti obradivani sljede¢i materijali:

organski otpad poput otpada odvojenog na izvoru, zelenog otpada i ugostiteljskog otpada.
Organska frakcija ulazne mjesavine s drvnom biomasom (screen overflow) mora ispunjavati sljedeée uvjete:

sadrzaj suhe tvari (d.m.) : 40-50%;

organske krutine : 50-80%;

poroznost ({Vukupno-Vmaterijal}/Vukupno x 100%) : 40%;
omjer C/N :25-30:1;
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specifi¢na tezina : najvise 650 kg/m3;
necistoce (tezina) 1 5%;

pad tlaka u materijalu : najvise 2 500 Pa @ 80 m3/(m2.h);
materijal mora biti svjeZ i pristupacan za bakterije i zrak tj. veli¢ina Cestica treba biti <50 mm.

6.2.2 Kapacitet kompostiranja

Projektom se jamdi da je postrojenje konstruirano i dimenzionirano na nacin da otpad mozZe biti kompostiran u
vremenu opisanom u ovom idejnom projektu. Otpad mora biti smjesten u tunel $to je brze moguée nakon
isporuke.

Ako su ispunjeni uvjeti za ulaznu mjesavinu (opisani u stavku 6.2.1.), kapacitet iznosi:
godisnji protok 36 000 tona godisnje za 6 tunela,

godisnji protok 50 000 tona godisnje za 8 tunela. Dobiveni materijal je bez patogena u skladu s njemackim LAGA
normama i/ili BSI Pas100.

7 Prikaz planiranog postrojenja

BB Een probleem melden | K

Frane Rogoznica Zoran Kefelja
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